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Spargelwasch- und Abschneidemaschine

BANDERWECHSEL

Umlenkrolle C

\

Noppenband Noppenband

Umlenkrolle B

Antriebsband

Umlenkrolle A

1) Ldsen Sie alle 4 Spannschrauben der Umlenkrollen A und C an der Maschine.
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Spannschrauben flr
Umlenkrolle C

Umlenkrolle A

Spannschrauben flr

Umlenkrolle A —

2) Schieben Sie die Umlenkrolle A bis zu ca. 3 cm in Richtung Maschinenmitte.
So lasst sich sowohl das alte Noppenband besser entfernen als auch das neue
locker um die beiden aufReren Umlenkrollen A und C legen.

3) Verbinden Sie die beiden Enden des Noppenbandes mit dem Stift des
Riemenverbinders.

Riemenverbinder
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4) Schieben Sie die Umlenkrolle C ca. 3 cm in Richtung Maschinenmitte.
So lasst sich sowohl das alte Antriebsband besser entfernen als auch das neue
locker um die beiden Umlenkrollen B und C legen.

5) Verbinden Sie die beiden Enden des Antriebbandes ebenfalls mit dem Stift des
Riemenverbinders.

6) Schieben Sie die Umlenkrollen A und C wieder jeweils in Richtung
Maschinenende in die ursprungliche Position zuruck.

7) Sollten die Bander zu locker sitzen, befestigen Sie die Umlenkrolle C leicht Uber
die beiden Spannschrauben.

Achtung:
Beide Bander miussen so um die Umlenkrollen liegen, dass sie nicht
runterrutschen konnen.

8) Starten Sie die Maschine und spannen das schmalere Antriebsband Uber die
Spannschrauben der Umlenkrolle C so lange, bis das Antriebsband von selbst
reibungslos lauft.

9) Beginnen Sie nun, das breitere Noppenband Uber die Spannschrauben der
Umlenkrolle A zu spannen.

Hinweis:

Beim Festdrehen der Spannschrauben ist unbedingt darauf zu achten,
dass diese immer gleichmaRig synchron gedreht werden.

Insgesamt kann es bis zu 1 Stunde dauern, bis die Bander der Maschine
perfekt laufen.
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